.
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2ily2
2:1/2¢
2:472°
2 3/4"
2 3/4"
2 3/4"
3"
3
g
30
30
312
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0 ext.
g

2 1/4"

21/2
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2 1/4"
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2 12"

' 23/4"

qu
2 3/4"
30
30
3 1/2°
4
4.1/2"
3 112"
3 3/4"
4
3 3/4"
4
41/4"
4
41/4"
41/2"
43/4"
5o
4.1/2"
5o

Kg./13"
4,48
6,07
7,84
11,95
5,23
7,01
5,97
7,94
10,08
6,72
8,87
7,47
12,32
17,92
24,28
8,96
11,67
14,56
9,71
12,60
15,68
10,46
13,54
16,80
20,26
23,90
11,95
19,40

BOCGINAS Y BARROTES
de Bronce Centrifugado

Bocinas y Barrotes Centrifugadas en aleaciones
SAE-40; SAE-660; SAE-640; SAE-64; SAE-62; SAE-67;
SAE-68A; SAE-68B; SA-54. etc.

La calidad superficial de las Bocinas y Barrotes es grado
fino y no presenta defectos de fundicion.

En SONAMET se cuenta con un laboratorio
espectrografico por lo cual cada bocina es analizada en
Su composicion quimica, asi se certifican los productos
asegurando la calidad en su composicion nuestros
productos asegurando la calidad de estos.

BOCGINAS BARROTES

0 Int. O ext. Kg./13" @ Int. @ ext. Kg./13" Pulg. Kg./13"
31/2" 51/2" 26,89 B" gr g7 A 12 L
31/2" 6* 3548 BN 6 1/2° 71/2* 20,9 11/4" 2,33
31/2" 61/2" 4481 612" 8" 32,49 Lo o0
4" 5" 1344 B 61/2°: 9" 57,88 12,’,4 ;g;
A" T sqle 999 B 1P 812 170 214" 756
T R T 21/2" 9.34
4" -6 1/2" 39,21 7812t 3ad 23/4" 11.30
N T P e g 3" 13,44
4" 7172 60,12 7" 91/2" 61,62 31/4" 15,78
42 8" 7170 @ 71/2° 81/2" 2380 31/2" 18,30
A% 54l W08 712" 9% 369 33/4" 21,01
41/2° 6" 2353 & 71/2° 91/2" 50,79 4" 23,90
41/2" 61/2" 32,86 g 9" .2539 41/4 26,98
41/2° 7' 42,94 8" 91/2" 3921 TSRy
’ ' 43/4" 33,70

B 8% 1643 g 5T S
5% B 1/2" 2577 & 81/2" 91/2" 26,89 5 1/2" 4518
B v ssEE gl 0 6" 5377
5" 71/2" 46,68 g" 11" 5975 61/2" 63,11
BE gt 58 s §9 et ey Sl
§% . g% BEEE 9* 13" 131,48 71/2" 84,02
5 12" B 1/2""T.92 9 1/2% 11.1/2" 62,75 8" 95,60
51f2 7" 2801 B 91/2° 12" 80,31 LSRR
512" 712" 3884 10" 12 6572 1? }gggz
51/2" 8" 50,41 10" 12 1/2" 84,04 AL
51/2° 9" 7581 10 13% - Ae3.07 15" 336,08
6" 7" 19,42 | 101/2"121/2" 68,73 20" 59748
B g 4p2 . 1012 13- Bn 25" 93356
6" 81/2" 54,15 1Y 13% 0 (la 30" 1.344,33

Pesos referenciales que varian segun la aleacion y tolerancias



SAE

62

65

640

40

660

64

67

68A

@® EXCELENTE

907

925

836

932

937

938

952

954

BUENA

DIN

G-CuSn10Zn

G-CuSn10

G-CuSn5ZnPb

G-CuSn7ZnPb

G-CuPb10Sn
G-CuPb15Sn

CuAli0Fe

Composicidn
Quimica
Cu: 86-89
Sn: 9-11
Zn:1-3

Cu: 88-90
Sn:10-12

Cu: 85— 88
Sn:10-12
Phidi—1.5
Ni: 0.8—1.5

Cu: 84— 86
Sn:43-6.0
Pb:4.5-7.0
Zn: 4.3-6.0

Cu: 81 — 85
Sn:6.3-7.5
Pb:6-8
In:2-4

Cu: 78 — 82
Sn: 9-11
Pb: 8 - 11

Cu:75-179
Sn: 6.3-7.5
Ph: 13- 16

Cu: 83 min.
Fe:3-5
Al: 10-11.5

Cu: 86 min.
Fe:2.5-4.5

A:85-9.5

® REGULAR

Propiedades mecanicas sdlo referencial y varia segun la composicion final de’la :
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30 &S 75 = s BAJA ALTA FORZADA 1050°C

USOS: Bujes de valvulas, tuercas, corinas, engranajes. etc.

26 EEIDER 80 - . BAJA ALTA FORZADA 1000°C
USOS: Bujes de vélvulas, tuercas, corinas, engranajes. etc

28 10 80 . s MEDIA ALTA FORZADA 900°C

US0S: Bujes de pasadores de piston y balancines,
descansos, engranajes, Goronas, pifiones, Bombas, etc.

25 SlaE 60 BAJA BAJA NORMAL 1010°C
USOS: Valvulas, fitting de baja presion, bujes y piezas de uso corriente.

24 V48 65 ° MEDIA MEDIA NORMAL 977°C
USOS: Material Standard para bujes, motores eléctricos,
bujes de industrias automotrices.

20 8 60 . e . ALTA ALTA NORMAL 928°C
USOS: Bujes y descansos de usos severos, placas mecanicas
tornos, reductores, bombas de aguas, etc.

18 5 63 = e ®  ALTA BAJA NORMAL 943°C
USOS: Bujes para Chancadoras, Molinos, motores
de ferrocarril, eléctricos, generadores, efc.

60 %20 125 F & e o ®  BAJA ALTA FORZADA 1045°C
USOS: Coronas, pinones, Vastagos, véalvulas, bombas,
impulsores, Pals, maquinas y herramientas, etc.

4% THE 120 s
USOS: Coronas, pifiones, Vast
Pals, maquinas y herramientas, efc.

® BAJA ALTA FORZADA 1045°%C
, valvulas, bombas, impulsores,

. 2

4 A
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Los metales blancos son en general aleaciones antifriccion ademds
de su metal base contienen estaiio plomo, antimonio y cobre. Estas
aleaciones estin formadas en su mayor parte por una estructur:
homogénea y ademds contienen dos o mas tipas diferentes
cristales. El tamario, la distribucion y la cantidad de estos crista
constituyen la microestructura del metal y determinan

propiedades antifriccion de la aleacion =

s
s 8 =
& S ¥ E B
FS o F o o8 & a 8 g 8
T ® 9 ¢ 6 4 S 8 9 S
S 86 88 5 F s §5 =
SONAMET Otros d S S e das St I
SN — 1/MB-40 M B B MB M DG e
SN - 2/ARGO AMBMM A G .
SN — 3/CHILEX 2 AMWB M MIA-G s eie .
SN—-4/M.ELENA Ni=03-07 A MB M M A G * °* .
SN—-5/M.C.F A A-A B A6
SN — 81/MARINA AAM M M-A G vin e .
SN — 7/MB-80 ACATN RN G e 8 .
SN — 84/HECTOR AAM M M A GD 9. .
SN — 8/MB-88 A A A A AD . .
SN - 9/MB-23 AR A A AR
SN-90/TURBO  Ni=0,15-025 A A A A A D ]
Pb — 79/MB-5 B M B A MDG .
Pb - 74/MB-10 M M B A MDG * .

A=Alta M=Media B=Baja
D = Delgada < 3mm. G = Gruesa > 3mm.

PRE ALEACION

SONAMET Provee de metales no ferrosos y
aleaciones obtenidas a partir de materias
primas nacionales e importadas debidamente
seleccionadas. La versatilidad del proceso de
fabricacion permite lograr distintas calidades
y aleaciones, estandarizadas segun normas
ASTM, SAE. CDA, UNS, MIL y normas
especiales de clientes.
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LA To N roquielt) Bk ook i il
Las aleaciones en Base Cobre se const.'tuyen en d
industria metaltrgica son latones y bronces.

y B Ro NcE Nuestra tecnologia permite la producc:on de leaciones base Cobre., ajustindose a
normas internacionales en ¢ _ mpe B

Composicidn = ini ' Propiedades Fisicas

2535 BEl
SAE-660
SAE-64
SAE-67
C92500 &

6,5-75

€93800 14-16 08

N i3 os . . v

SAE-640 85 - 88 {315 0G5 O0B-15 o . .
La cion | los elementos que forman parte de la aleacion no indicando las impurezas
Laton B
Aleacion Cod. Cu Sn Pb Zn Fe Al Ni
Latdn Corriente 1540020 60.0min. 1.7max. 3.5max. 21.0-27.0 15max. 1.5max. 1.0max
60/40 Nacional 1540030 55£}“min. 0.7max. 25max. 37.0-41.0 0.6max. 0.5max. 0.5 max.
70/30 Nacional 1540050 in. 0.7max. 25max. 21.0-27.0 0.6max. 0.5max. 0.5max.

Latdn Naval (SAE-43) 1540060 58.0-60.0 0.15max. 0.2 max.  Resto 0.75-1.0 0.75-1.0 0.05max. 0.75-1.0 .0.3§_max.

ALUMINIO

La resistencia mecanica del aluminio en su estado puro es relativamente baja, para aumentar o variar determinadas propiedades
de éste, se debe alear con otros elementos como zinc, silicio, magnesio manganeso, cobre, Stc..
Sonamet puede fabricar distintas aleaciones con normas internacionales o normas exclusivas de sus clientes.

Aluminio
Cu Sn Pb Zn Fe Mn Ni Mg Si Al
Al 13% Si 1,0max. 0,15max. 0715max.  08max. 08max. 035max. 05max. 03max. 11,0-130 Resto
A380 N 30-40 025max. 0,25 max. 1,2max. 06-12 0,5 max. b,5 max. 05max. 80-95 Resto
AL 7% Si 0,5max. 0,15max. 0,15 max. 08max. 0,8 max. 035max. 05max. 03max. 65-7,5 Resto
Al 4% Cu 40-50 015max. 0,15 max. 08max. 0,8 max. 035max. 05max. 03max. 0,35 max. Resto
A380 Reb. 23-32 015max. 015max. 05-09 03-05 03max. 0,15max. 03max. 3545 Resto

Puro 035 max. 0,1 max. 0,1 max. 05max. 035max. 0,15max. 0,15max. 0,15max. 0,35max. 98 min.



CORROSION

Anodos de Zinc

de los procesos mds destructivos y que genera grandes
rdidas es la corrosion. Una superficie de acero no protegida
de perder mas de 2 kilos en un afio por metro cuadrado.

estructuras inmersas en algun electrolito como el agua,
ien formar micro pilas que provocan la corrosion.

roteccion catddica se basa en reemplazar el @nodo de la micro
r uno externo, tales como los dnodos de zinc, el cual se
oe en un plazo determinado, esto permite calcular el tiempo

Cada anodo
posee un numero
tinico estampado en la
pletina ya que en este lugar el
niimero no se borra y serd trazable
hasta el final de su funcion

UEDE DESTRUIR SU INVERSION

de proteccion de la estructura a proteger evitando asi la
destruccion de la superficie expuesta.

La linea de dnodos estindar cumple la norma 1000-18001/ASTM
B 418. Este dnodo es recomendable para estructuras desnudas y
pintadas inmersas en agua dulce y salada.

Los dnodos SONAMET, poseen una marca estampada en la pletina
que permite determinar la trazabilidad hasta el final de su funcion.

Zonano Zoma
protegida ———— ——»  protegida

i

La figura representa una estructo&

de un barco con una Zzona Sin
proteccion catddica y ofra zona con
proteccion.

Los dnodos poseen una pletina la que ..
va soldada a la estructura a proteger, — "
esta pletina  también puede ©

apernarse. Generando la union
eléctrica para su posterior sacrificio.
En zonas dificiles de soldar se
pueden dejar colgados a través de
una union conductora.
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Anodo
Zﬁg 2.7 - 3.3 kilos 4.5 - 5.5 kilos 9.5 - 10.5 kilos 10 - 11 kilos
Capacidad
de Corriente 0.25 Amp - Ario 0.42 Amp - Aiio 0.84 Amp - Ario 0.90 Amp - Aio
(nominal)
Corriente
Maxima 450 Amp 580 Amp 680 Amp 830 Amp
(nominal)
Capacidad de Corriente 780 Amp. Hr/Kg. Minima.
Consumo 11 Kg./Amp-Ano Maximo.
Elemento
Formulario: Litio
¢ Como calcular cuantos anodos necesita? vz
Formula: s
Masa = Superficie Himeda (M2) X Afios de Proteccién X CTE del Medio (ar=72) X 1.1 Factor de Utiidad, 520
CTE Zinc = 78 i
Calcio
Ejemplo: Sodio
Masa = 60 (m2) x 2 afios x 72 X 1.1 / 78 Magnesio
Masa = 122 kilos de Anodos. Aluminio
Manganeso
Esta tabla de potenciales expresa que si tenemos dos metales conectados uno actiia como anodo Cromo
y otro actua como cétodo. Dependiendo directamente de su potencial. Vanadio
Zinc
El metal con el potencial mas bajo sera dnodo (el cual se corroe) frente a ofro metal con un Cromo
potencial mas alto. Para proteger una superficie debemos usar un metal que actte como dnodo, Hierro
de manera que nuestra superficie a proteger actue como catodo y no sea corroida Hierro
Cadmio
Ej.: el Litio serd dnodos frente al potasio. Por esta razon el Zinc con un potencial de -0.762  Indio
actuara como dnodos frente al hierro potencial de -0.56 y -0.44. Cobalto
S S . Niguel
Para medir si su estructura esta protegida se utiliza un eléafdda de referencia como e.é el de ‘Eoftano
. m
plata cloruro de plata (Ag/AgCl). Este se cuelga a la estructura a proteger y entrega los valores de H'Z -
idrogeno
potencial. Si el instrumento entrega valores cercano a -1.15 hasta -1.10 esto significa que su Co bre?
estructura esta sobre protegida, si los valores son -1.10 hasta -1.00 su estructura tiene sobre TR E—
proteccion pequena, si los valores son -1.00 hasta -0.80 su estructura esta protegida, si los Plata
valores son de -0.80 hasta -0.70 sera proteccion parcial esto indica revision de dnodos, y si los Paladio
valores -0.70 o -0.60 significa que hay corrosion libre. Esto significa cambiar o colocar dnodos

nuevos.

Platino

/ Potencial E°
-3.045
-2.925
-2.923
-2.90

-2.89

-2.87
-2.714

-2.37

-1.66

-1.18

0:913
-0.876
-0.762

-0.74

+2 -0.56
+3-0.44
-0.402
-0.342
-0.277
-0.250 —
e —
-0.126
0.000
+0.337
+0.789. . .
+0.799
+0.987

+1.19




Sociedad Nacional Metalurgica, Fundada
1955, se ha especializado en la Refinacion y
Elaboracion de aleaciones no ferrosas.

Nuestro principal objetivo es abastecer
satisfactoriamente las necesidades de la
industria metaldrgica nacional e internacional.
Para ello, mantenemos una constante
preocupacion en incorporar nuevas técnicas,
mejorar los procesos de produccion y contar
con un control de calidad lo cual nos asegura
la optima entrega de nuestros productos,
ademas de la preocupacion por mantener los
procesos productivos en equilibrio con el
medio ambiente.

Esta preocupacion nos ha llevado a crecer y
mantenernos en el liderazgo del ramo.

SONAMET

Sociedad Nacional Metalirgica Ltda.

Rut: 80.411.800-4

Av. Isabel Riquelme # 560, San Joaquin, Santiago
Fono: (56-2) 551 11 70/ Fax: (56-2) 551 45 66
E-Mail: sonamet@sonamet.cl

E-Mail: desarrollo@sonamet.cl

Web: www.sonamet.cl




